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Wanneer er ter plaatse van het drukpunt (9) uitgevuld dient te 
worden, dan kunt u hiervoor het Certacon stelblok en stelbout 
gebruiken. Deze is te plaatsen bij afwijkingen in de vloerrand. 
Hiermee kan afhankelijk van de belasting en de betonkwaliteit 
uitgevuld worden. In een standaardsituatie ongeveer 20 mm. 
Belangrijk is, dat de kop van de stelbout volledig af steunt op 
drukvast beton. Of andere onderdelen van de draagconstructie 
die hiervoor geschikt zijn  
 
Expansieruimte 
Onder de hoeklijn van de geveldrager, dient voldoende ruimte 
aanwezig te zijn, voor zetting, krimp en kruip van de totale 
constructie. Afhankelijk van de draagconstructie waaraan de 
geveldrager bevestigd wordt, de materiaaleigenschappen van het 
specifieke metselwerk en het aantal lagen wat onder de 
geveldrager in eens is opgemetseld, dient hier minimaal 5 – 10 
mm ruimte aanwezig te zijn. Boven gevelopeningen kan deze 
ruimte, afhankelijk van het bouwkundig detail, worden opgevuld 
met een flexibel afdichtingsband. Bij een horizontale dilatatie in 
doorgaand metselwerk, zijn er een aantal mogelijkheden: 
• De voeg kan open worden gelaten. 
• In de voeg kan verdiept een weerbestendig, elastisch blijvend 
afdichtingsband worden aangebracht. 
• In de voeg kan een schuimband met lage dichtheid en met een 
gesloten celstructuur worden aangebracht welke wordt afgekit 
met een, bij de kleur van de voegen passende, kit. Deze kitvoeg 
kan eventueel direct na het aanbrengen bezand worden met de 
originele voegspecie van de betreffende muur, waardoor deze 
niet of nauwelijks zichtbaar wordt. Wanneer dit niet mogelijk is 
omdat dit te veel vuil op de gevel brengt, is het ook mogelijk om, 
direct na het aanbrengen, een speciestructuur in de kitvoeg te 
drukken met een hard voorwerp. Dit maakt de horizontale 
dilatatie veel minder opvallend. 
 
Dilataties 
Op de uiteinden van een lijn geveldragers, dient te allen tijde de 
gevel verticaal gedilateerd te worden. In deze dilataties mogen 
nóóit glij-, of dilatatie-ankers geplaatst worden. 
 
Waterdichte laag 
Bij geveldragers boven gevelopeningen dienen over de volledige 
lengte een waterdichte laag aangebracht te worden, zoals 
bijvoorbeeld een DPC-folie. Dit adviseert Certacon ook bij een 
horizontale dilatatie in doorgaand metselwerk, echter in overleg 
met de technische afdeling van Certacon B.V. is deze 
achterwege te laten. De waterdichte laag dient bij thermisch 
verzinkte geveldragers het contact tussen de stenen en het 
verzinkte staal op de geveldrager te voorkomen. Zie voorbeeld 
op de volgende pagina: 
 
Metselwerk op de geveldrager 
Het metselwerk dient rechtstreeks op de Certacon geveldrager 
geplaatst te worden, slechts gescheiden door de waterdichte 
laag. Het metselwerk mag niet op hoogte gebracht worden door 
te starten met specie op de geveldrager. De geveldrager dient 
door stellen op de juiste hoogte gebracht te worden. 
 
Onderstempelen 
De Certacon geveldrager dient onderstempeld te worden 
wanneer: 
• De dikte van de hoeklijn kleiner is dan 5 mm. 
• De hart op hart maat van de consoles groter is dan 750 mm. 
• De uitkraging van de hoeklijn aan het einde van een lijn 
geveldragers groter is dan 300 mm. 
• Certacon B.V. dit adviseert. 
 

Spouwankers 
De eerste laag spouwankers dienen binnen 500 mm van het 
oplegvlak van de hoeklijn te worden geplaatst. Spouwankers 
dienen te worden aangebracht volgens de NEN-EN 1996-1-1 en 
NPR 9096-1-1. Indien dit niet mogelijk is, door bijvoorbeeld het 
ontbreken van een (constructief) binnenblad, dan dient er overleg 
plaats te vinden met de technische afdeling van Certacon B.V.. 
 
Reinigen 
De gevel mag niet gereinigd worden met agressieve producten. 
Na het reinigen dienen de geveldragers en de bovenliggende 
gevel goed met schoon water afgespoeld te worden zodat geen 
reinigingsresten en / of schoonmaakproducten achterblijven. 
Gebruik voor het specifiek reinigen van de gecoate lateien de 
onderhoudsvoorschriften poedercoating. 
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6.4  STALEN GEVELDRAGERS MK (Muurkracht®) - Verwerkingsvoorschriften CN-VVMK 1.0 20-07-2023  
 

 
Algemeen: 
- De meegeleverde verankering is bepaald en berekend 

voor het  project. Mocht er door afwijkingen in de bouw de 
noodzaak zijn om een andere verankering te gaan 
toepassen, dan dient dit altijd vooraf de goedkeuring van 
Certacon B.V. te hebben. 

- Ook zal de gewijzigde verankering door Certacon B.V. 
geleverd moeten worden.  

- De diverse soorten verankeringen kennen ieder hun 
eigen verwerkingsvoorschriften, let hier goed op! 

- Beschadigde of kromme geveldragers mogen niet 
gebruikt worden.  

- Voor aanvang van de montage dient gecontroleerd te 
worden of de zinklaag en de coating in goede conditie 
zijn. 

- De bevestigingsmiddelen kunnen na levering het beste 
direct in een afgesloten container opgeslagen worden. 

- De geveldragers moeten op een veilige plaats, droog en 
los van de grond opgeslagen worden. 

- Voorkom beschadigingen op de bouwplaats 
- Mochten de geveldragers toch zijn beschadigd, deze niet 

verwerken maar contact opnemen met de afdeling 
werkvoorbereiding.  

- Op iedere pallet die geleverd wordt zit een pakbon met 
vermelding van de klantgegevens projectgegevens en de 
eventuele deelleveringsnummer.  

- De geveldragers zijn middels dimensionering en/of 
middels een uitgesneden specifiek merk te herleiden.  

- In het document ‘constructieberekeningen lateien en 
geveldragers’, dat tijdens de werkvoorbereiding is 
opgesteld, zijn deze geveldragers en de posities 
aangegeven evenals op de daarbij behorende 
tekeningen. 

- De geveldragers moeten op een veilige plaats, droog en 
los van de grond opgeslagen worden. 

 
Verwerking: 
De door de hoofdconstructeur goedgekeurde achterliggende 
constructie, waaraan de consoles van de geveldrager worden 
bevestigd, heeft ten 
minste een zelfde buigstijfheid in het verticale vlak als de op te 
vangen gemetselde gevel. 
 
De achterliggende constructie dient, na het aanbrengen van de 
geveldrager en het op te vangen metselwerk, geen bijkomende 
vervormingen te ondergaan die leiden tot zettingsverschillen 
tussen de verschillende consoles van de geveldrager. Let hierbij 
bijvoorbeeld op het tijdstip van het laten ‘schrikken’ van de 
vloeren. Dit dient plaats te vinden voor het monteren van de 
geveldrager. 
 
Het op te vangen metselwerk dient horizontaal en aan beide 
zijden verticaal gedilateerd te worden. 
Het te dragen metselwerk bezit voldoende spouwankers en 
voldoet aan de eisen conform de Eurocode 6. Zie ook § 6.1.9. 
 
De achter constructie dient vlak en haaks te zijn. Mocht dit door 
onvoorziene redenen niet zo zijn dan kan er worden uitgevuld met 
een vulplaat 
systeem. De vulplaten worden aangebracht ter plekke van het 
druk- en/of trekpunt. 
 
 

 
 
De geldende eisen voor deze systemen zijn: 
• Aan de levensduur van de vulplaten wordt dezelfde eis gesteld 
als aan het bevestigingssysteem. 
• De vulplaten moeten dusdanig gemonteerd zijn dat ze niet weg 
kunnen vallen 
• Er mag maximaal 10mm worden uitgevuld met het 
uitvulsysteem, dit om te voorkomen dat de vulplaten teveel 
vervorming in de verankering 
  veroorzaakt. Daarbij moet er, bij meer dan 10mm uitvuldiepte, 
ook rekentechnisch gekeken worden naar het 
verankeringssysteem. Neem in 
  dat geval contact op met de afdeling werkvoorbereiding van 
Certacon B.V. 
• De toepassing van een ander uitvulling als de stalen uitvulplaten 
welke geleverd worden door Certacon B.V. is niet    
  toegestaan.  
 
Verankering  
Er zijn verschillende manieren om geveldragers te verankeren. 
Dit kan bijvoorbeeld door middel van een ankerrail met 
hamerkopbouten (A), een chemisch anker (L), een vloerbeugel 
(K) met een hamerkopbout, een krachtkeilbout of een conisch 
spreidend anker (E). 
Een ankerrail (A) moet tijdens het werk, of in de fabriek bij 
prefabricage, in het beton mee gestort worden. (Bij toepassing 
van ankerrail in de vloerranden van breedplaat vloeren, kan de 
Stalen Randbekisting voor ankerrail van Certacon B.V. toegepast 
worden). In een aantal situaties kan het nodig zijn om extra splijt-  
(bijleg) wapening toe te passen in de vloerranden, deze 
wapening zal altijd gecontroleerd moeten worden door de 
constructeur van de hoofd draagconstructie.  
Andere verankeringen kunnen tijdens de montage van de 
geveldragers aangebracht worden. De geveldrager moet hierbij 
als maat-mal gebruikt worden om de h.o.h. afstanden af te 
tekenen. Alle bevestigingen dienen met een momentsleutel 
aangedraaid te worden. Daar waar het Certacon B.V. wordt 
aangegeven, moeten er carrosserieringen gebruikt worden. 
Aandraaimomenten van de verankering: 
Hamerkopbout (ankerrail) M12  25 Nm 
Chemische ankers M12   40 Nm 
Kanaalplaat anker (kracht keilbout) M12 30 Nm  
De aandraaimomenten van de chemische- of lijmankers en 
conisch spreidende ankers staan op de verpakking of op de in de 
verpakking aanwezige beschrijving aangegeven. Deze dienen 
strikt aangehouden te worden. 
 
Montage 
Bij montage met hamerkopbouten (A) kunnen de geveldragers 
voorgemonteerd worden. Hierbij worden de borgplaat (B), 
stelplaat (P), hamerkopbout en moer (A), aangebracht in elke 
console. De kop van de hamerkopbout wordt horizontaal gezet, 
waardoor deze eenvoudig in de ankerrail is te schuiven en één 
slag gedraaid kan worden, de geveldrager hangt nu in positie. 
Hierna moet de moer los-vast worden aangedraaid. 
Gecontroleerd moet worden of de kop van de hamerkopbout 
helemaal goed in de rail zit, dit kan eenvoudig door te controleren 
of het streepje aan het uiteinde van het draaddeel haaks staat 
ten opzichte van de ankerrail.  
Voor montage met behulp van in het werk aan te brengen 
ankers, worden allereerst de ankers aangebracht conform 
voorschrift, waarna de stelplaat en de geveldrager hieraan 
worden opgehangen. Hierna worden de borgplaat en moer 
aangebracht en wordt de moer los-vast aangedraaid. Dan kan de 
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geveldrager exact worden gesteld met behulp van de stelplaat 
(P) op hoogte en de stelschroef (S) in de diepte. Voor het stellen 
van de 3Dstelbout(S) kan een steeksleutel 19 worden gebruikt. 
Tijdens het stellen van de drukbout mag er nooit spanning 
optreden in het anker. Als de geveldrager op de juiste plaats 
staat dient de moer van het anker met een momenten sleutel te 
worden aangedraaid. 
 
Met nadruk wordt er op gewezen dat de afwerking van de 
vloeren en wanden zo haaks en vlak mogelijk moet zijn, dit 
beperkt montage tijd en draagt bij aan een zo nauwkeurig 
mogelijke afstelling van de geveldrager. 
 
Stellen van de constructie 
Tijdens de werkvoorbereiding is er van uit gegaan dat de 
bevestigingsbout in de neutrale stand, in de middelste vertanding 
van de console (C) komt. Dit betekent dat de geveldrager door 
middel van de stelplaat 25 mm. omlaag of 25 mm. naar boven 
gesteld kan worden ( zie tekening). Deze maten kunnen bereikt 
worden door van de drie vertandinghoogten gebruik te maken en 
de stelplaat horizontaal te verschuiven. De geveldrager kan in de 
diepte richting gesteld worden door middel van een stelbout (S). 
De diepte stelling van deze stelbout is maximaal  
+20 of -5 mm. De maximale diepte stelling is bereikt als het einde 
van de bout gelijkstaat met het einde van de stelbuis. 
Als blijkt dat er grotere steldiepten nodig zijn in de bouw, dan 
dient contact opgenomen te worden met Certacon B.V.. Een 
mogelijke oplossing is dan, om hier dan langere Thermisch 
Verzinkte bouten (S) toe te passen. Deze bouten dienen, in 
verband met garantie, te allen tijde door Certacon B.V. geleverd 
te worden. De stelbouten kunnen eenvoudig gesteld worden 
d.m.v. een steeksleutel 19t. De stelbout dient altijd strak tegen de 
achterconstructie te worden uitgedraaid. Het bevestigingsanker 
(hamerkopbout of chemisch- lijmanker) mag beslist niet meer 
uitgevuld worden dan 10 mm. (zie tekening), is de uit te vullen 
ruimte groter dan dient contact opgenomen te worden met de 
technische afdeling van Certacon B.V. Het uitvullen van het 
bevestigingsanker dient te gebeuren met behulp van door  
Certacon B.V. te leveren uitvulplaatjes (V). Tussen de hoeklijnen 
(H) dient altijd minimaal een ruimte van 5 mm vrij gehouden te 
worden. Bij de bepaling van de theoretische maatvoering is 
uitgegaan van een stelruimte van 10 mm. 
 
Expansieruimte 
Onder de hoeklijn (H) dient voldoende zettingruimte aanwezig te 
zijn. Afhankelijk van de constructie waaraan de geveldrager 
bevestigd wordt moet dit 5 tot 10 mm. zijn. Bij buigslappe vloeren 
dient hierover overleg met Certacon B.V. plaats te vinden. 
Boven raam- of deurkozijnen kan deze ruimte, afhankelijk van 
het detail, worden opgevuld met een flexibele afdichtingsband. 
Bij doorgaand metselwerk zijn er drie mogelijkheden: 

A. De voeg kan open worden gelaten. 
B. In de voeg kan verdiept een weerbestendig 

elastische blijvend afdichtingsband worden 
aangebracht.  

C. In de voeg kan een schuimband met lage densiteit 
en met een gesloten celstructuur worden 
aangebracht welke wordt afgekit met een bij de kleur 
van de voegen passende kit. Deze kitvoeg kan 
eventueel direct na het aanbrengen bezand worden 
met de originele voegspecie van de betreffende 
muur, waardoor deze niet of nauwelijks zichtbaar 
wordt. 

 
 
 
Stootvoegen 
- In het buitenspouwblad (F) moeten boven de hoeklijn van 

de geveldrager om de drie à vier strekken een stootvoeg 
opengelaten worden voor spouwventilatie en vocht 
afvoer. Afhankelijk van de detaillering en uitvoering 
kunnen deze open stootvoegen ook enkele lagen boven 
de hoeklijnen worden aangebracht, b.v. als er een risico 
is dat de stootvoegen anders dicht komen te zitten door 
valspecie, of het detail hier beter geschikt voor is. 

 
Waterdichte laag 
- Boven de geveldrager is meestal een waterdichte laag 

van b.v. DPC-folie, nodig.  
- Pas op bij rvs materialen, loden stroken zijn hierbij minder 

geschikt, maar  ook toepassing van chloride houdende 
kunststoffen moet hierbij vermeden worden. 

- Bij geveldragers zonder een aanvullende coating, dient 
de waterdichte laag altijd helemaal door te lopen tussen 
de hoeklijn en het metselwerk, zo, dat er geen contact 
ontstaat tussen de stenen, specie en de verzinkte stalen 
geveldrager. 

 
Metselwerk op ondersteuning 
- De eerste laag stenen dient  direct op de geveldrager 

aangebracht te worden, alleen de waterdichte laag mag 
tussen de stalen hoeklijn en de stenen worden 
aangebracht. Dus de stenen niet op hoogte brengen met 
specie. Is de hoogte maat van de hoeklijn niet naar wens, 
dan dient de geveldrager volgens de eisen “stellen van de 
constructie” op hoogte gesteld te worden. 
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Tijdelijk onderstempelen 
 
De geveldragers dienen tijdelijk onderstempeld te worden 
als: 
- de hoeklijn (H) 4 mm. of dunner is. 
- de hart op hart maat van de consoles (C) groter is dan 

750 mm. 
- de uitkraging meer dan 300 mm. is gemeten vanuit de 

laatste bevestiging van de hoeklijn 
- KYOCERA SENCO Netherlands B.V. dit voorschrijft 

Tijdelijke ondersteuningen mogen pas worden weggehaald als 
het bovenliggende metselwerk over een hoogte van minimaal 10 
lagen, voldoende is uitgehard.  
 
Spouwankers 
- Spouwankers dienen maximaal 500 mm. boven de 

hoeklijnen (H) van de geveldragers te worden 
aangebracht.   

- Voor specifieke informatie inzake spouwankers wordt 
verwezen naar NEN-EN 1996-1-1 en NPR 9096-1-1. 

- Is er geen standaard mogelijkheid om het metselwerk te 
verankeren vanwege bijvoorbeeld een ver onder de vloer 
uitstekende geveldrager, vraag dan altijd advies bij 
Certacon B.V. voor een juiste oplossing. 

 
Dilatatievoegen 
Aan het einde van een lijn geveldragers of één geveldrager, moet 
altijd een dilatatie (D) worden aangebracht in verband met 

zettingsverschillen. In deze dilatatie mogen nooit dilatatieankers 
(glijankers) worden toegepast, de voeg mag wel worden 
afgewerkt conform bestek, echter zonder starre verbindingen. 
Andere dilataties dan zijn aangegeven op het verankeringsplan, 
dienen  altijd overlegd te worden met Certacon B.V. 
 
Reinigen van de gevel 
Als de gevel gereinigd wordt, mogen hiervoor geen agressieve 
producten worden gebruikt. Na het reinigen dienen de 
geveldragers goed met schoon water te worden afgespoeld, 
zodat er geen reinigingsresten achterblijven.  
 
Roestvaststaal 
Roestvaststaal is geen roestvrijstaal! Daarom gelden hiervoor dan 

ook andere voorschriften t.w.:   
- Contact vermijden met aluminium, gegalvaniseerd staal, 

staal en verchroomd staal. 
- Soms is direct contact  mogelijk in droge omstandigheden 

met brons, koper, tin of lood.  
- Met nikkel is direct contact meestal wel mogelijk. 
- Roestvaststaal kan nooit  constructief toegepast worden 

in chloride rijke omgevingen zoals in zwembaden. 
- Binnen de 10 km. zone vanuit de kust is roestvaststaal 

alleen toepasbaar mits er een deugdelijke extra coating 
als beschermlaag is aangebracht.  

 
 

.
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6.5 Vloerbeugels - Verwerkingsvoorschriften CN-VVVB 1.0 14-11-13 
 

 
De verankering 
De Certacon Vloerbeugels kunnen op verschillende manieren 
verankerd worden, bijvoorbeeld: 
- Door middel van conisch spreidende krachtkeilbouten. 
- Door middel van chemische ankers. 
De Certacon Vloerbeugel dient altijd met minstens twee 
bevestigingsmiddelen per beugel aan de beton constructie 
bevestigd te worden. 
 
In kanaalplaat vloeren worden conisch spreidende kracht 
keilbouten toegepast, welke in kanalen van deze vloeren dienen 
te worden gesitueerd. 
 
In massieve betonvloeren kunnen zowel chemische ankers als 
krachtkeilbouten worden toegepast. 
 
Alle bouten dienen met behulp van een moment sleutel, met 
het juiste aandraaimoment, aangedraaid te worden! Bij de 
bevestigingsmiddelen moet altijd een carrosseriering worden 
toegepast. 
Aandraaimomenten verankering: 
Kracht keilbouten MZA SL/B 12/0 TV 
Chemische ankers M10, M12 of M16* 
* Alle Chemische ankers volgens ingesloten voorschriften van de 
leverancier 
verwerken. 
 
Kanaalplaat vloeren 
Bij toepassing van de Certacon Vloerbeugels op kanaalplaat 

vloeren, dienen deze vloeren aan een aantal voorwaarden te 
voldoen. 
- Als de langs zijde van een gebouw uitgevoerd wordt met een 
pasplaat, dient deze zijde droog op maat gezaagd te worden 
door de leverancier van de vloerplaten en dus niet gesneden. Dit 
in verband met de maat toleranties. 
- De vloerplaten dienen aan de zijde waar de 
metselwerkondersteuningen worden aangebracht, zo goed 
mogelijk aan de vastgestelde maat in één lijn gelegd te worden. 
 
Worden er aan twee zijden van het gebouw 
metselwerkondersteuningen toegepast welke aan de kanaalplaat 
vloeren bevestigd worden, dan dient de zijde waar de meeste 
Certacon Vloerbeugels bevestigd gaan worden als basis voor de 
vastgestelde maat. Dit om het uitvullen tot een minimum te 
beperken. Montage 
De Certacon Vloerbeugel wordt direct op de vloer bevestigd. 
Dus geen uitvulplaten en/of mortel tussen de opleglip en de 
betonvloer aanbrengen. Alleen als de vloer te kort (meer dan 
10 mm), beschadigd, of niet vlak gestort is, dient deze eerst 
uitgevlakt te worden met bijvoorbeeld krimparme mortel. 
 
De Certacon Vloerbeugels kunnen, om geen gebruik te hoeven 
maken van uitvul platen bij de metselwerkondersteuningen, het 
beste aan de draad gezet worden. Aangezien de 
kanaalplaatvloeren, welke niet droog gezaagd zijn, met een 
maattolerantie geleverd worden, dienen de Certacon 
vloerbeugels hier, om een strakke aansluiting aan de langs zijden 
van de kanaalplaat vloeren te realiseren, gemonteerd te worden 
met tussen voeging van krimparme mortel. Dit geldt zowel voor 
de “kelk” voegen als ook voor gezaagde vloerranden.  
 
Bij gezaagde vloerranden van kanaalplaten (pasplaten) dienen, 
afhankelijk van de afmeting van de kanalen, ter plaatste van de 
Certacon Vloerbeugels de open gezaagde kanalen, geheel 
opgevuld te worden met krimparme mortel. 
Aangezien de bovenhoek van de Certacon Vloerbeugel een 
gezette hoek is en dus een inwendige ronding heeft, dient 
de betonvloer eventueel iets afgebraamd te worden voor een 
strakke aansluiting. 
 
De gaten voor de conisch spreidende ankers dienen voorzichtig 
te worden geboord in de kanalen van de vloeren. 
 
Toepassing 
De Certacon Vloerbeugel is ontworpen ten behoeve van een 
stelbare bevestiging van metselwerkondersteuningen welke aan 
kanaalplaten komen, smalle vloerranden en voor bijzondere 
bevestigingen. Maar ook ander constructies kunnen door 
toepassing van de Certacon Vloerbeugel bevestigd worden aan 
beton vloeren
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6.6 Reparatievoorschriften - CN-RV 1.1 14-11-13 
 
Algemeen 
Tijdens de montage of het transport van gecoate materialen 
kunnen er beschadigingen ontstaan. Voor de keuze van het 
herstel zijn de beschadigingen in te delen in onderstaande 
groepen. 
 
Oppervlaktekrassen, niet tot de ondergrond 
1. Grondig schuren ter plekke van de beschadiging, waarbij het 
oppervlak zo klein mogelijk gehouden moet worden, gebruik 
schuurpapier nummer 120. 
2. Het geheel goed afstoffen. 
3. Het gedeelte rondom de beschadiging (gecoat deel) afnemen 
met M.E.K. (Butanon), voorzichtig week maken van het 
geschuurde gedeelte. 
4. Afwerken met een één- of twee-componenten 
polyurethaanlak* op juiste kleur. 
 
Kleine beschadigingen waarbij de zinklaag zichtbaar is 
1. Grondig schuren ter plekke van de beschadiging, waarbij het 
oppervlak zo klein mogelijk gehouden moet worden, gebruik 
schuurpapier nummer 120. 
2. Het geheel goed afstoffen. 
3. Het gedeelte rondom de beschadiging (gecoat deel) afnemen 
met M.E.K., voorzichtig week maken van het geschuurde 
gedeelte. 
4. Bij een beschadiging tot de ondergrond: 
• op aluminium of verzinkt staal een primer aanbrengen op 
basis van epoxy; 
• indien zinklaag is verwijderd een primer aanbrengen op 
basis van een epoxy-zink- primer. 
5. Afwerken met een één- of twee-componenten polyurethaanlak. 
Let op glansgraad: circa 70-80%. Werk altijd een gedeelte af, 
bijvoorbeeld tot en met een las. 

 
Meerdere beschadigingen van de coating tot de ondergrond 
Hierbij moet de keuze worden gemaakt tussen het bijwerken ter 
plaatse of het geheel opnieuw coaten. In dit geval kunt u het best 
even contact opnemen met Certacon B.V. voor een advies. 
 
Grote beschadigingen waarbij de zinklaag is verwijderd. 
De duurzaamheid van een onderdeel kan niet gegarandeerd 
worden wanneer er meer dan 0,5% van het totaal oppervlak 
van het verzinkte onderdeel ontdaan is van de zinklaag. Ook 
mogen afzonderlijke beschadigingen van de zinklaag niet groter 
zijn, dan 10 cm2! 
Ook in dit geval kunt u het best even contact opnemen met 
Certacon B.V. voor een advies. 
 
De bovenstaande reparatiemethoden zijn geschikt voor zowel 
binnen- als buiten- toepassing. 
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6.7 Poedercoating onderhoud - CN-OV 1.1 14-11-13                         
 
Algemeen 
Verzinkt staal of aluminium voorzien van een poedercoating 
geeft een lange levens- duur. Om het fraaie uiterlijk te behouden 
is periodiek verwijderen van vuil beslist noodzakelijk. Dit kan 
bijvoorbeeld eenvoudig worden gecombineerd met het reinigen 
van de ruiten. De methode en de frequentie van deze reiniging 
zijn afhankelijk van de atmosfeer waarin de coatlaag (het 
werkstuk of gebouw) zich bevindt. Na elke reiniging met 
reinigingsmiddelen is het belangrijk het oppervlak met schoon 
water na te spoelen. 
 
Frequentie van het reinigen 
Er is een duidelijke relatie tussen weinig beregende en sterk 
vervuilde materialen en corrosieplaatsen. De kans op corrosie is 
groter wanneer er niet goed en te weinig wordt gereinigd. De 
nabijheid van industrie en/of zeeklimaat zal de aantasting van het 
coatwerk verder bevorderen. Zo zijn er vier situaties te 
onderscheiden die een andere reinigingsfrequentie noodzakelijk 
maken. 
 
Situaties 
• Normale omstandigheden. 
• Industriegebied of zeeklimaat, binnen 20 km vanaf de kust. 
• Niet beregende delen, dus delen die niet via natuurlijke weg 
worden schoongehouden. 
• Combinatie van bovenstaande. 
 

Reinigingsmethode 
Doorgaans kan worden volstaan met een van tevoren opgesteld 
reinigingsplan: 
 
1. Verwijderen van grof vuil door middel van het afspuiten met 
leidingwater. 
2. Benevelen met een neutraal of zwak alkalisch 
reinigingsmiddel en laten inwerken. 
3. Handmatig de vuilaanslag van de ondergrond losmaken met 
behulp van ‘non-woven nylon’ handpad wit. 
4. Vervolgens grondig naspoelen met leidingwater. 
 
Producten die schuurkrassen of diepe krassen veroorzaken, 
zoals schuurpapier, staalwol en staalborstels, mogen niet 
worden gebruikt. De reinigingsmiddelen dienen chemisch 
neutraal te zijn met een pH tussen de 5 en 8. Dus geen 
alkalische middelen, zoals ammonia of soda, maar ook 
geen zure producten, zoals zoutzuur of fosforzuurhoudende 
reinigingsmiddelen. Sterk verontreinigde objecten kunnen 
worden schoongemaakt met een polijstende cleaner. Deze 
schurende middelen mogen uiterst spaarzaam worden gebruikt 
als plaatselijk een zo sterke vervuiling is opgetreden dat de 
gewone reinigingsmethoden geen effect meer hebben. Een 
nabehandeling met een wasachtig product heeft als voordeel dat 
de glans wordt opgehaald en de laklaag meer vuil en 
waterafstotend wordt.
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7. WENKEN VOOR DE AFNEMER 
 
1 Controleer bij aflevering van de onder de “technische specificatie” vermelde producten of: 

- geleverd is wat is overeengekomen; 
 - het merk en de wijze van merken juist zijn; 
 - de producten geen zichtbare gebreken vertonen (bijv. als gevolg van transport) 
2 In het kader van deze KOMO® attest-met-productcertificaat vindt geen controle plaats van de juistheid van de prestaties van de essentiële 

kenmerken.  
3 De uitspraken in deze KOMO® attest-met-productcertificaat mogen niet worden gebruikt ter vervanging van de CE-markering en/of de 

bijbehorende verplichte Prestatieverklaring. 
4 Indien op grond van het hiervoor gestelde tot afkeuring overgegaan wordt, neem dan contact op met: 
 Certacon B.V. 
 En zo nodig met: 
 SGS INTRON Certificatie B.V. 
 Verwerk de producten niet tot er met Certacon is overeengekomen dat er tot verwerking over mag worden gegaan 
5 Voer de opslag, het transport en de verwerking uit overeenkomstig de in dit attest-met-productcertificaat opgenomen bepalingen en/of 

documenten van de certificaathouder  
6 Neem de toepassingsvoorwaarden en verwerkingsvoorschriften in acht zoals opgenomen in dit attest-met-productcertificaat en/of documenten 

van de certificaathouder 
7 Controleer of dit productcertificaat nog geldig is, raadpleeg hiervoor de website www.sgs.com/intron-certificatie 
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BIJLAGE 1 - 10 KM STROOK NAAST HET ZOUTWATEROPPERVLAK 
 

In de volgende figuren is de 10 KM strook naast het  zoutwateroppervlak aangegeven 
Deze strook (witte, niet gearceerde gebieden) betreft de plaatsen en/of gemeentes waar milieuklasse MX4 (corrosieklasse C4) van toepassing is. 
Zie verder hoofdstuk 3 (met name tabel 2).  
 
Steden en gemeenten waarvan de woonkern wordt doorsneden door de 10 kilometergrens: 
 
 Bolsward 
 Schagen 
 Alkmaar 
 Zaanstad 
 Assendelft 
 Leiderdorp 
 Leiden 
 Schiedam 
 Rotterdam 
 Hoogvliet 
 Spijkenisse 
 Middelharnas 
 Steenbergen 
 
Deze gemeenten worden beschouwd als zijnde gelegen binnen de 10 kilometergrens. 
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